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Daha bilyiik caplar talep (izerine yapilabilir, topraklama ek icrete tabidir.

DCI, Celik ve AC borular icin

PN 16’ya kadar.

LUtfen boru malzemesini siparisinizde belirtiniz.

Tasanm Ozellikleri:

o Kaugukla kaplanmis paslanmaz celik kusak

o Kati epoksi toz boyall gévde

e Uygun temas agisi

. Esnek kauguk sayesinde kolay montaj

. Kelepge sizdirmazligi boru capina uyacak sekilde

ayarlanir ve kelepce gévdesine oturtulur.

o Paslanmaz rondela sayesinde (No.3500/3530) somunla

kolay montaj.(3510 i¢in sikmaya ayarlanmis rondela.)

No. 3510
Flansh bransman

DCI,Celik ve AC borular icin

Litfen boru malzemesini siparisinizde belirtiniz
PN 16'ya kadar.

No. 3500
ic disli
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Universal Boru Kelepcesi , Deliksiz Kelepce

Malzeme:
Kelepce gévdesi: Sfero dokim , epoksi toz boyal
Kelepce sizdirmazligi: elastomer, igmesuyuna uygun.

Montaj levhasi: 1,5 mm 6lgeginde paslanmaz gelik 1,4571 DIN 17006

(X100 CrNIMO Ti 18 10)

Montaj levhasi izolasyonu: Elastomer
Civatalar: M16 paslanmaz gelik 1.4308 DIN 17006
(G-X6 CrNiMo 18 10)
Somunlar: DIN 934 , Rust&asit korumasi gelik 1.4401
DIN 17006(x5 CrNiMo 18 10) molibdenum kaplama

ﬁo.3500 Universal Eoru Saryosu
ic disli cikigh
Basing alti delme islemlerinde kesme adaptdrii(No.3720) baglantisinda DIN 2999 Kullanilir.

disli gikis Gaplar /DN
G 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
" agirhk | 2,30|2,20 | 2,40{2,50 | 3,30 | 3,40 | 3,90 | 4,60 | 4,70
H 64 | 64 | 61 61 78 | 78 | 86 | 89 | 89
1 agirhk | 2,30 (2,20 |2,40{2,50 | 3,40 | 3,50 | 4,10 | 4,60 | 4,70
H 64 | 64 | 61 61 78 | 78 | 86 | 89 | 89
1 agirhk 2,40 2,50 | 3,60 3,60 | 4,20 | 4,80 | 4,90
H 57 | 57 | 78 | 78 | 86 | 89 | 89
" agirhk 2,4512,50|3,80 3,90 |4,40|5,00|5,10| 6,40 | 6,60
2 H 57 | 57 | 78 | 78 | 86 | 89 | 89 | 74" | 74*
agirhk 5,30 5,70 | 6,20
21"
H 54* | 56* | 56*
agirhk 5,40 5,90 | 6,00
DN 450 - 1000 "Agilik" ve "H" (yikseklikjtalep | 3" " 54+ 56" | 56"
(Jzerine ayarlanabilir.
No.3510 Universal Boru Kelepcesi
Flans cikish
Tum modeller ¢ift bantlidir ve flans delgileri DIN 2501-PN 16’ya uygun sekilde yapilr.
Flans cikish DN Caplar /DN
80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
40 Agirlik | 6,60 | 6,60 | 6,80 | 6,90 | 7,70
H 114 | 114 | 126 | 126 | 145
50 Agirlik | 6,60 | 6,60 | 6,80 | 6,90 | 7,70 | 7,90 | 8,00
H 114 | 114 | 126 | 126 | 145 | 163 | 153
Agirhk 8,80 {10,00/10,40{10,50{11,00|12,20{12,30{12,50| 11,80
8 H 135 | 160 | 147 | 147 | 146 | 146 | 146 | 146 | 146
Agirhk 10,30/10,10|11,60{11,70{12,50(12,70{12,80/12,90| 13,30
100 H 140 | 155 | 158 | 158 | 165 | 165 | 165 | 165 | 165
150 Agirhk 27,50128,00/29,00|30,50
H 186 | 186 | 186 | 186
No.3530 Deliksiz Boru Kelepcesi
Diiktil, epoksi toz boyal
40 mm’ye kadarki delikleri kapatmaya uygundur.
Caplar/ DN 65 80 100 125 150 200 350 600
Agirhik kg 2,60 2,70 2,70 3,50 3,60 4,30 6,50 10,00

s’

e

Resimler, teknik veriler, boyutlar ve adirliklar Uzerinde degisiklik yapma hakki saklidir.
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ﬁra\/\/le O Ringli Kapatma Dilli Kelepce

Basing altinda delme islemleri i¢cin

DCI, QELIK, AC Borular igln (talep tizerine DN 600 mm’ye kadar)
Litfen sipariste boru cinsini belirtiniz.

Siparis . Caplar /DN
Versiyon
No. 50 65 80 100 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 400
1" ° ° ° ° ° ° ° ° °
14" L] L] L] L] L] [ ] L[] L] L]
3800 ic disli cikish
1%" ° ° ° o ° ° ° °
2" ° ° ° o o ° ° ° °

PN 16’ ya kadar

Tasanm Ozellikleri:

e Kaugukla kaplanmis paslanmaz gelik sarma levhasi
e Kati epoksitoz boyall gévde

e Uygun temas agisi

e Esnek kauguk sayesinde kolay montaj

e Kelepge sizdirmazlidi boru ¢apina uyacak sekilde
ayarlanir ve kelepge gévdesine oturtulur.

e Paslanmaz rondela sayesinde (N0.3500/3530)
somunla kolay montaj. (No.3510 igin sikmaya
ayarlanmis rondela.)

e Her iki yonde basing testi mimkun.

Delme islemi Talimati

Delme : Boruyu bir delme makinasi araciligiyla deliniz ve matkabi
geri cekiniz. (Hawle delme makinalari, el brosUrlerimize bakiniz)
Kapatma:

Kelepce dilini yaglayiniz ( Siparis No. 8401) yerlestirin ve kapatin.
Baglanti: Boruyu baglayin-kelepce dilini kaldirnn —kapagi kapatin
(su gegirmezligini saglamak igin)

0OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. TiC. A.S

10032 SOK.NO:27 Atattrk Organize Sanayi Bolgesi 35620 .

Cigiifizmir TURKIYE S OZKAN oir Q‘_ﬁwh kurulusudur, F 2/1
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O ringli Kapatma Dilli Kelepce

No.3800

O ringli Kapatma Dilli Kelepce

ic disli, 1SO 228

Malzeme:

Kelepge Govdesi: Sfero dokim —DIN 1693 Epoksi toz boyall
Kapak: POM , Fiber camla kuvvetlendirilmis.

Sizdirmazlik elemanlari: Elastomer, icme suyuna uygun.
Oring tastyicisi: POM

Sikma kusagi: 1.5 mm g¢apinda, paslanmaz gelik 1.4571
DIN 17006 (X10CrNiMO 18 10)

Kusak izolasyonu: Elastomer

Civatalar: M16 paslanmaz celik 1.4308 DIN 17006
(G-X6 CrNiMo 18 10)

Somunlar: DIN 934 , Rust&asit korumasi gelik 1.4401, DIN
17006(x5 CrNiMo 18 10) (molibdenum kaplama)

Caplar/DN
Disli Cikis G
50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
Agirlik kg 2,10 2,10 2,60 2,70 3,10 3,20 4,00 4,60 4,70
1 H 67 68 69 69 70 70 80 82 82
Agirlik kg 2,10 2,10 2,70 2,70 3,20 3,30 4,10 4,70 4,70
1
h H 70 71 72 72 73 73 80 82 82
Agirhik kg 3,00 3,00 3,60 3,70 4,30 4,90 4,90 6,60
10
v H 73 73 74 74 80 82 82 78
Agirlik kg 3,10 3,10 3,80 3,80 4,60 5,30 5,40 6,40 6,60
2 H 78 78 78 78 81 83 83 78 78
1
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Resimler, teknik veriler, boyutlar ve agirliklar Gzerinde degisiklik yapma hakki saklidir.



ﬁra\/\/le HAWLE Boru Kelepcesi Kusaklari

Referans ve siparis listesi

L

e —C0

Boru Malzemesi Ozellikler
Gaplar/bN Gelik DI ac |9- Agagl”b”k u::s:sk’“l_ DN Boru Malzemesi

*50 ° ° ° 60 - 70 330 50 ST G AZ
65 ° ° ° 70 - 82 360 65 ST G AZ
80 ° ° ° 89 -108 400 80 ST G AZ
100 ° ° ° 102 -130 450 100 ST G AZ
125 ° ° ° 132-158 520 125 ST G AZ
150 ° ° ° 159 - 185 595 150 ST G AZ
175 ° ° 185 - 210 685 175 ST G

200 ° ° 210 - 235 760 200 ST G

*200 ° ° 219 - 244 785 200 G AZ
*250 ° ° 264 - 288 905 250 ST G

250 ° 288 - 310 975 250 AZ
*300 ° ° 316 - 340 1055 300 ST G

300 ° 335 - 360 1130 300 AZ
*350 ° ° 355 - 380 1155 350 ST G

350 ° 385 - 408 1250 350 AZ
400 ° ° 406 - 429 1300 400 ST

*400 ° ° 415 - 440 1325 400 ST G

400 ° 450 - 475 1425 400 AZ
450 ° ° 467 - 485 1480 400 ST G

450 ° 496 - 520 1570 450 AZ
*500 ° ° 518 - 535 1630 450 ST G

500 ° 578 - 600 1810 500 AZ
600 ° ° 620 - 640 1945 600 ST G

600 ° 680 - 700 2120 600 AZ

* Eger boru malzemesi ve cap sipariste belirtimemisse, kelepce boyut araligindaki bir kusakla birlikte tedarik edilir.

Resimler, teknik veriler, boyutlar ve agirliklar Gizerinde degisiklik yapma hakki saklidir..

I ———
0OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. TIC. A.S

10032 SOK.NO:27 Atattrk Organize Sanayi Bélgesi 35620 -~ s

Giglilzmir TURKIYE = OZKAN Dbir i_bﬂ'-‘-'lﬁ kurulusudur.
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hawle

ic disli cikish
Boru-

@ mm 1" 1%a" 1" 2"

40 |

50 |

63 | | | |

75 | | | |

920 | | | |

110 | | | |

125 | | | |

140 | | | |

160 | | | |

180 | | | |

200 | | | |

225 | | | |

250 | | | |

280 |

280* | I |

315 |

315* [ [ |

400* | |

450* | |

500* I |

*Kelepge sikma kusag! ile birlikte verilir.
Dikkat: PE boru kullandiginizda SDR 11’e uygun yiksek kalite olmalidir.

[Malzeme:

@40 EN-GJL-250 (GG250)-EN 1561 Epoksi toz boyall
@50-500 EN-GJS-400-18(GGG400)- EN 1563 Epoksitoz boyall
Kauguk sizdirmazlik elemanlari: Elastomer, icme suyuna uygun
Somun ve rondelalar: Paslanmaz gelik —~A2

0OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. TIC. A.S
10032 SOK,NO:27 Atattrk Organize Sanayi Bolgesi 356620
Cigli/lzmir TURKIYE

Tel: +90 232 328 06 00 Faks:+90 232 328 06 09

e-mail: info@oz-kan.com.tr

HAKU-Boru Kelepcesi

No. 5250 HAKU Boru Kelepcesi

PE ve PVC borular i¢in, PN 16’ ya kadarki tim basing
degerlerinde(DIN 8074 ve EN 1452-2’ye gore)

icme suyu igindir, diger uygulamalar talep (izerine yapilr.
Haku sizdirmazlik sistemi plastik borulardaki sizdirmaz cikislar igin
en iyi yontemdir.

Haku sizdirmazlik elemani PE ya da PVC borunun tim ylzeyiyle
tam temas halindedir ve kolay montaj icin kelepceye yapistirnimis
vaziyettedir.

Ayrica , artan gaplardaki bir gok konsentrik sizdirmazlik elemani
clkislaritamamiyla sarar ve bu sayede su deliginden basincibosaltarak
deformasyonu da engellemis olur.

& OZKAN bir w kurulusudur, F 3/1



HAKU Boru Kelepcesi

Boru |ONORM| DIN Boru D do | H L | Lq |Aarik
. @ mm k
No. 5250 . PE 55172 18074 1S0 228 ]
HAKU-Boru kelepcesi PVC EN 14522 40 1" 27 [ 42 [ 8 [ 70 | 095
50 1" 27 56 | 110 | 80 1,20
1" 27 57 1,80
Boru-@ mm 40 - 315 1" 33 62 2,00
63 112" 40 62 124 1 100 1,90
2" 40+ 68 2,10
1" 27 63 2,15
19" 33 68 2,25
7 12" 40 68 185 | 110 2,20
2" 50 73 2,30
1" 27 71 2,60
19" 33 75 2,70
. %0 1% | 40 | 75 | %0 | 10 260
2" 50 80 2,70
1" 27 81 3,60
TIIIL{ rIIDT 110 T 33 85 1 470 | 120 | 360
) L‘: a—l 1" 40 85 | 380
\ AN - C = 2" 50 | 90 3,60
\\ § 1" 27 | 87 3,70
\\\\\‘ 14 33 93 3,70
\\\\\\\ S 125 a0 1 es | 192 | 120 45—
|, 2" 50 | 98 4,10
O 1" 27 96 4,40
19" 33 [ 100 4,30
M0 4y 40 [ 100 | 2% | 20 [ 460
+max. 35 mm matkap ucu 2" 50 106 4,50
1" 27 | 106 5,90
19" 33 [ 111 6,10
160 15" 40 | 111 ] 280 | 120 6,30
2" 50 | 116 6,20
1" 27 125 8,00
1" 33 125 8,00
180 192" 40 127 262 | 120 8,10
2" 50 127 8,10
1" 30 132 8,10
19" 33 132 7,80
» o 200 1% | 40 | 137 | 282 | 120 g0
*Boru- @ mm 280 - 500.*(kusakla birlikte kelepce pargasi olarak tedarik edilir) o 50 137 8,10
Dikkat: PE borularda kullanirken, bu tip SDR 11 veya daha yiksek 1" 27 143 9,10
siniftaki borular igin uygundur. 1%" 33 145 9,40
25 4y | a0 [ 145 | 10| 120 g0
N 2" 50 | 150 9,60
1" 27 156 11,00
1" 33 156 11,30
W Q 250 15" a0 [dea | 347 | 180 3 ,50
LN I~ 2" 50 | 163 12,00
R % %, S22 i)
'/I‘////,/q/é( <\\§<//*\\ T 27 | 176 3,80
RS A\ 1%" 38 1176 | 504 | 120 3,60
E 280 16" | 44 | 176 3,60
2" 50 176 3,30
2" 51 178 | 377 | 180 14,20
I 1% | 38 | 196 3,80
\ 315 1%" | 44 | 196 | 375
2" 50 196 3,55
2" 51 196 | 408 | 180 16,70
115" 40 | 243 4,90
400 o 50 | 243 | 270 | 120 .90
L 1" 40 | 268 4,60
450 27 [ 50 | 268 | 2 | 120 260
1" 40 292 4,90
500 o 50 292 255 | 120 2.90

Resimler, teknik veriler, boyutlar ve agiriiklar tzerinde dedisiklik yapma hakk sakidrr.
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ﬁa\/\/le HAKU Boru Kelepcesi - Flangh Tip

Sipairs . Boru-@ mm
No. Kullanim Yeri FlansDN | 110 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 630
i 80 [ ] [ ] [ ] [ ] [} [} [ ] [ ]
Icme suyu, diger uygulamalar
5230 100 ) ) ) ®
talep lizerine
150 [ ] [ ] [ ]

PN 16'ya kadar.

PE tip borular i¢cin DIN 8074’e gére PN 10 (SDR 11)ve PN 16 (SDR 7.4) @ 110-630 mm
PVC tip borular icin EN 1452-2’ye gére PN 10(SDR 21) ve PN 16 (SDR 13.5) ¢110-315 mm

d 110-315
.. ) ) d: g
Tasarim Ozellikleri :

e Saglam sfero dokim , epoksi toz boyall

e Somunlar, civatalar ve rondelalar paslanmaz
celikten

e Kelepcenin Ust kismina yerlestirilen o ring ile su
deliginin sizdirmazlig saglanir.( @ 630, 2 O ring)

e Kauguk kaplamalar kelepgenin alt tarafina
yerlestirimistir. Bu sayede kelepcenin iyi bir
sekilde boruya oturmasi saglanir.

(sadece @110-315)

Malzeme:

Kelepce govdesi : Sfero dokim EN-GJS-400-18 EN
1593’e gore (GGG400-DIN 1693) Epoksi toz boyall

Alt kisimda elastomer kaguk malzeme
Kapaktaki sizdirmazlik O ringi elastomerdir
(icme suyuna uygun)

Somunlar, civatalar ve rondelalar paslanmaz geliktir.
(A2)

Somunlar; molibdenum kapli.

Ozel Hawle Delme Makineleri @ 630 PE borulardaki
delme islemleri igin elverislidir.

0OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. TIC. A.S
10032 SOK.NO:27 Atattrk Organize Sanayi Bolgesi 36620
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HAKU Boru Kelepcesi - Flansh Tip

PE tip borular icin DIN 8074’e gére PN 10 (SDR 11)ve PN 16 (SDR 7.4) ©110-630 mm
PVC tip borular icin EN 1452-2’ye gére PN 10(SDR 21) ve PN 16 (SDR 13.5) ©110-315 mm

No. 5230
d 110-315
d 630 ) i
Boru @ mm Flans DN dgd H L L1 Agirhik kg

110 80 80 150 182 180 8,30

80 80 166 212 220 10,2
140 100 100 166 212 220 10,9

80 80 176 234 220 10,1
160 100 100 176 234 220 11,0

80 80 186 254 220 9,0
180 100 100 186 254 220 12,2
200 80 80 191 270 220 11,8

100 100 191 270 220 13,8
205 80 80 206 301 220 14,0

100 100 206 301 220 16,0
250 80 80 221 347 220 14,7
280 150 150 239 374 285 21,0
315 80 80 255 410 285 20,0
315 150 150 257 409 285 24,5
630 150 150 435 649 320 55,0

. _____________________________________________________________________________________________|
F 3/4 Resimler, teknik veriler, boyutlar ve agiriklar Uzerinde degisiklik yapma hakk saklidir.



Qawle

HAKU Boru Kelepcesi - Flangh Tip

Sipairs . Boru-@ mm
No. Kullanim Yeri FlansDN | 110 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 630
| 80 [ ] [ [} [} [ ] [
Icme suyu, diger uygulamalar
5230 100 [ [}
talep lizerine
150 [ ] [ ] [ ]

PN 16'ya kadar.

PE tip borular icin DIN 8074’e gére PN 10 (SDR 11)ve PN 16 (SDR 7.4) @ 110-630 mm
PVC tip borular icin EN 1452-2’ye gére PN 10(SDR 21) ve PN 16 (SDR 13.5) ¢110-315 mm

Tasarim Ozellikleri :
e Saglam sfero dokim , epoksi toz boyall

e Somunlar, civatalar ve rondelalar paslanmaz
celikten

e Kelepcenin Ust kismina yerlestirilen o ring ile su
deliginin sizdirmazlig saglanir.( @ 630, 2 O ring)

e Kauguk kaplamalar kelepgenin alt tarafina
yerlestirimistir. Bu sayede kelepcenin iyi bir
sekilde boruya oturmasi saglanir.

(sadece @110-315)

Malzeme:

Kelepce govdesi : Sfero dokim EN-GJS-400-18 EN
1593’e gore (GGG400-DIN 1693) Epoksi toz boyall

Alt kisimda elastomer kaguk malzeme
Kapaktaki sizdirmazlik O ringi elastomerdir
(icme suyuna uygun)

Somunlar, civatalar ve rondelalar paslanmaz geliktir.
(A2)

Somunlar; molibdenum kapli.

0OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. TIC. A.S
100832 SOK.NO:27 Atattrk Organize Sanayi Bélgesi 35620
QGigli/lzmir TURKIYE

Tel: +90 232 328 06 00 Faks:+90 232 328 06 09

e-mail: info@oz-kan.com.tr

d 110-315
d:g

Ozel Hawle Delme Makineleri @ 630 PE borulardaki
delme islemleri igin elverislidir.

ef)ZKAN bir dlﬂ'_l'lHﬁ kurulusudur. F3/3



HAKU Boru Kelepcesi - Flansh Tip

PE tip borular icin DIN 8074’e gére PN 10 (SDR 11)ve PN 16 (SDR 7.4) ©110-630 mm
PVC tip borular icin EN 1452-2’ye gére PN 10(SDR 21) ve PN 16 (SDR 13.5) ©110-315 mm

No. 5230
d 110-315
d 630 ) i
Boru @ mm Flans DN dgd H L L1 Agirhik kg

110 80 80 150 182 180 8,30

80 80 166 212 220 10,2
140 100 100 166 212 220 10,9

80 80 176 234 220 10,1
160 100 100 176 234 220 11,0

80 80 186 254 220 9,0
180 100 100 186 254 220 12,2
200 80 80 191 270 220 11,8

100 100 191 270 220 13,8
205 80 80 206 301 220 14,0

100 100 206 301 220 16,0
250 80 80 221 347 220 14,7
280 150 150 239 374 285 21,0
315 80 80 255 410 285 20,0
315 150 150 257 409 285 24,5
630 150 150 435 649 320 55,0

. _____________________________________________________________________________________________|
F 3/4 Resimler, teknik veriler, boyutlar ve agiriklar Uzerinde degisiklik yapma hakk saklidir.



dawie

No. 5310

Boru

& mm ic disli cikish

%" 1" 1Ya" 12" 2"
63 | |
75 | | | |
90 | | | | |

110 | | | |

160 | | | !

No0.5210 Kombine gévde: Kapatma Adaptérlii (No.3720)
HAKU kelepce (No.5250, syf. F 3/1) No. 5210

125 | | | |

140 | I | |

225 | | | |
Diger olgtiler talep lizerine.
PE ve PVC borular icin PN 16 ya kadarki tiim basin¢
degerlerinde (DIN 8074 ve EN 1452-2)

igme suyu igindir, diger uygulamalar talep tizerine yapilr.

O ringli kapatma aparath kelepce sistemiyle yapilan basing alti
delme isleminin Ustinltgt  uzun yillardir kullanimla kanitlanmistir.

HAKU sizdirmazlik sistemi plastik borulardaki su ¢ikislari icin en
iyi ydntemdir.
HAKU sizdirmazlik elemani PE ya da PVC borunun tim ylzeyiyle

tam temas halindedir ve kolay montaj igin kelepceye yapistirimis
vaziyettedir.

Ayrica , artan caplardaki bir cok konsentrik sizdirmazlik elemani
clkislar tamamiyla sarar ve bu sayede su deliginden basinc
bosaltarak deformasyonu da engellemis olur.

HAKU Kapatma Dilli Kelepce , Kapatma Adaptorii

No. 5310 HAKU Kapatma Aparath Kelepce

Malzeme:

Gavde : Sfero dokim EN GJS-400 -18 (GGG400) —( EN 1563) ,
Epoksi kaplama

Kaucuk sizdirmazlik elemanlari : Elastomer, icmesuyuna uygun.
Civatalar: Paslanmaz gelik-A2 DIN 933
0 Ring sizdirmazlik : Elastomer igme suyuna uygun.

Delme islemi talimati icin:Arka sayfaya bakiniz.

O ringli kapatma aparath kelepce
sistemiyle yapilan basing alti delme DN
isleminin Gstiinliigii  uzun yillardir T |
kullanimla kanitlanmistir. ]
Bu kapama adaptérii tim kelepce 1%" !
cesitleriyle birlikte basing alti delme islemi = q1,n |
icin kullanilr. —
icme suyu igindir, diger uygulamalar
talep Uzerine yapillrr.

Not: Dis digli i¢ disliden bir boy blyUktUr,
2” haricinde bu islem daha fazla gu¢
saglama amagli yapilir.

2" |

Malzeme:

Sfero dokim EN GJS 40018(GGG 400) EN 1593, Epoksi
kaplama

O ring sizdirmazlik: elastomer, icme suyuna uygun.

OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. TIC. A.S
10082 SOK,NO:27 Atatirk Organize Sanayi Bélgesi 35620
QCigli/lzmir TURKIYE

Tel: +90 232 328 06 00 Faks:+90 232 328 06 09

e-mail: info@oz-kan.com.tr

No.3720 Kapatma Adaptorii

PN 16

Delme islemi talimati icin: Arka sayfaya bakiniz.
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HAKU Kapatma Dilli Kelepce , Kapatma Adaptorii

Delme Islemi Talimat

Delme : Boruyu bir delme makinasi aracilidiyla deliniz ve matkabi geri ¢ekiniz. (Hawle delme makinalari, brosUrlerimize
bakiniz)

Kapatma: Kelepge dilini yaglayiniz. ( Siparis No. 8401) yerlestirin ve kapatin.

Baglanti: Boruyu baglayin-kelepge dilini kaldirn — kapagi kapatin (su gegirmezIigini saglamak icin.)

1
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160

A
19" 230 | 120

on
2

GO L0 N 00
IS
o |;o|2|slN

No. 5310
Haku Kesme Dilli Kelepce
Boru D Agirhk
o omm|s028 | 99 | H | L LT g
a 68 o841 124 | 100 22
1" | 28 | o X
1% | 32 4 X
75 22 -3 135 | 110
2" 23 | 95 0
% | 24 [ 100 0
1" | 28 [ 100 0
T 90 |3 03| 150 | 110 £
1% | 4 o1 6
2" | 4 05 4
12 0 6
o, | Im 1o (1A 170 | 120 |38
‘ o 25
L 1 5
4
6
6

FSINIRCIFNES

No. 5210 Kombine montaj: Kapatma Adaptorlii (No.3720) HAKU
kelepge (N0.5250, syf. F 3/1)

L | Li 1" 27 67 4,8
1%" 3 70 ,5
125 1" 37 30 192 120 ;
2" 42 83 s
Borular | ONORM | DIN T2 14 X
orular 1%" 31 77 A
140 19" 37 8 208 120 6.
PE B 5170 8072 2" 42 9 6,
PE B 5172 8074 11 "" 7 Oyg
PVC B 5182 EN 1452-2 225 1 :u 7 310 120 :3
2" 42 35 ,0
N
o No. 3720 Kapatma Adaptori
B DN d1 Agirhk
z 50228 [Eno22e| M a | 40 | g
1" 19" 85 10 27 1,1
1w | 1w | e | 12 | a 13
P 11" 2" 95 12 37 1,7
o o o 100 15 42 1,8

e o ;. _______________________________________________________________________________________________________|
Resimler, teknik veriler, boyutlar ve agiriklar Uzerinde degisiklik yapma hakki saklidir.
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chawle

Paslanmaz Celik
Tum metal parcalar — krom-nikel-gelik

Tamamiyla kelepgeyi icten cevreleyen elastomer
sizdirmazlik contalari bosluklari ve diger boru
hasarlarim kapatir.

Uygulama: 40° ye kadarki su uygulamalarinda.

(diger uygulamalar talep tzerine)

Kendinden merkezlemeli germe sistemli kelepce

Kisa civatalar(3) civata gubuguna(4) kaynakla tutturulur. Tutma
kolu kolay montaj sadlar. Somunlar civatalara 6zel somun oturma
plakasi Uzerinden baglanir. Bu islem, baglantiyr ve civatalarin
yerlestirimesini kolaylastirr ve parcalarin germe sisteminin bu
pozisyonu gevsemeleri onler.

Boru tamir kelepgeleri baskill baglantilar igin kullanilamaz.
Daha biyiik caplar ya da diger uzunluklar talep lzerine
yapilabilir.

No.0750 “tek germe”

Boru dis gaplari 54-430 mm Uzunluk 150-380 mm
No 0751 “cift germe”

Boru dis ¢aplar 87-471 mm

Uzunluk 200-380 mm

Cift germedeki avantaj her bir kelepcenin daha biiyiik
caplari kaplamasidir.

Busistem bUyUk ¢aplarda daha hizli Uretime olanak saglar.

400 mmden daha buyUk kelepgeler bazen 2 germeden
daha fazlasiyla yapilir.

No. 0750/0751

1. Paslanmaz sag levha
1.4571

Germe 1.4301

Civatalar A2 1.4301
Civata gubugu 1.4301
Koprileme plakasi

Conta, elastomer

montaj kolu 1.4301
Somun tasiyicl , elastomer

© N OO wN

Boru Tamir Kelepcesi

Celik, DCI,AC VE PVC borular icin

No. 0750

Normal kosullarda test edilmistir.
@ 54 — @190 PN 16

@190 — @430 PN 10

Montaj kolu ve somun taslyici sayesinde hizl
montaj sistemi

No. 0751 Normal kosullar altinda test edilmistir
@ 87 — @186 PN 16
3 @208 — @430 PN 10

@425 — @471 PN 6

No. 0501
“hafif model”
Plastik borular igin uygun degildir.

Uygulama: 70° ‘ye kadar suda. 24-64 mm
capinda 76 mm uzunlugundaki borular igin.

Paslanmaz celik sac: paslanmaz gelik
1.4301

Conta:elastomer
Germe : D6vme demirden

Civatalar: Elektrikli galvanizienmis ,imperial
vidalar.

OZ-KAN MAKINA ELEMANLARI SAN. TIC. A.S
10082 SOK.,NO:27 Atatlrk Organize Sanayi Bolgesi 35620
Gigli/lzmir TURKIYE

Tel: +90 232 328 06 00 Faks:+90 232 328 06 09

e-mail: info@oz-kan.com.tr
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Boru Tamir Kelepcesi

Siparis No.0750 " tek germe"

Siparis No.0751 "¢ift germe"

E Boru-Cap(DN) Uygunlugu =) E Boru-Cap(DN) Uygunlugu &
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Moz| 7588 |5op] 65 | 60 | 60 | 60 7 | e 250 6
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I’/]aWIQ “TOL” Boru Tamir Kelepcesi

Pik dékiim borular icin PN 10

Siparis DN

No Tasarim Kullanim Yeri Montaj Uzunlugu mm PN

80 100 150

Su,(zararh atiksular harig)
Diger uygulamalar talep

0760 Diktil, EN-GJS-400-15 L
zerine.

200 10 [} [} (]

TOL boru tamir kelepgesi , yeniden yapilmasi gerekmeyen
ddkme demir borularin kalici tamirini saglamak amacina
yoneliktir.

Malzeme ve Tasarim Ozellikleri :

1-8. Sfero D6kim EN GJS-400-15

Elastomer gdmlek conta

Paslanmaz celik mentese mili

Teflon civatalar A2 paslanmaz ¢gelikle kaplidir.

A2 paslanmaz ¢elik somunlar galvanizle kaplanmistir.

Rondelalar A2 paslanmaz ¢eliktendir.

© © N o o &

M 12 civatalarin sonlan plastik kapaklarla korumaya
alinmistir.

10. 8 mm mentese millerinin her iki ucu plastik koruma
kapagyla kapatimistir.

Boruyu tamamiyla gevreleyen elastomer sizdirmazlik elemani
borunun aldigi darbeden ve catlaklardan olusabilecek sizintilari
engeller.

“TOL” tamir kelepcesi yiizey kaplamasi:

o I ve dis tamamiyla epoksi toz boyali.( GSK —Kalite kurumu
tarafindan konulan agir korozyon korumasi hakkindaki
kosullar kapsar. )

Uygulamalar:

e Boru hasarive TOL boru tamir kelepgesi arasinda
minimum 60 mm bosluk birakiniz.

e Baglanan iki boru arasindaki boslugun genisligi 5 mm’yi
gegmemelidir.

___________________________________________________________________________________________________________;y |
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»T1OL“ Boru Tamir Kelepcesi

MONTAJ:
No. 0760
e Parcall tasarm ¢abuk ve kolay montaj olanagi
saglamaktadrr.

e Boru 6nceden temizlenmis olmall ve lzerinde
izolasyon malzemesi mevcut ise kaldirimalidr.

e Tamamiyla bozulma durumunda borunun ¢cekme
gerilmesine maruz kalmamasina dikkat ediniz.

e DN 80 ve 100’Un montajindan 6nce civatalari
olabildigince gevsetiniz. Bunu yaparken
civatalardan somunlari ¢cikartmayiniz. DN 150°de
ise baglayicinin her iki yaninda bulunan civatalar
olabildigince aciimalidir.(DN 80 ve 100'deki gibi)

e Kelepcenin montajini yaparken sikma civatasina
yakin olan contanin boru ile kelepge contasinin
diger ucu arasina girmesine dikkat ediniz. Kauguk
uclar, sizdirmazligi saglamak adina Ust Uste
getirilmelidir.

e Kelepgenin, civata uglarinin cok rahat
erisilebilecek sekilde yerlestirilmesi 6nerilir. Bu
sayede dizgun bir sikistirma saglanacaktir.

e Civatalar optimum sekilde sikistirimalidir. DN
150’de ise her iki kelepge ucunun dizgun aralikta
sikistinldigindan emin olunuz.

e Maksimum sikistirma torku icin tabloya bakiniz.

e Kelepgenin dogru bir sekilde monte edilmesi
uclardan disar cikan contalarla belirlenir.

o Kelepce , montaj isleminde kullanilabilir.

e Montajdan sonra , oyuk halen acik durumdayken
|0tfen kacak testi yapiniz. Basing ortaminin
maksimum degerleriyle boru dis capinin (‘kullanim
amaci’na bknz.) értlismesi gerekmektedir.

DN L H K Tolerans arahgi Ma:(:':kgls;;irir:me du:{’::leng:t::ks. Agirlik/kg
gerdirme torku/Nm

80 200 144 97 95 - 102 40 70 6,2

100 200 164 107 115 - 122 40 70 6,7

150 200 242 145 167 - 175 60 95 14,1

1
Resimler, teknik veriler, boyutlar ve agrrliklar Uzerinde degisiklik yapma hakki sakiidir.
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